Industrie Service / Industrial Sarvices
Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite /
Certification Body for Pressura Equipment

Ti.'lV TUV Rheinland Group
ZERTIFIKAT - CERTIFICATE

\ Schweillverfahrenspriifung - Metall / Welding Procedure Qualification - Metal (WPQR)
Zertifikat-Nr. / Certificate No.: 01 220 PL/V-06 0139

Hersteller. Air Tech Bud $p. Z o.0. | Hersteller-Schweilanweisung:
Manufacturer ul. Partyzantéw 26 Manufacturars Walding Procedure:

32-700 Bochnia DWF"S—NF.: UP"DE
Datum der Schweilbung / Date of Welding:  10.08.2006 Probe-Nr. / Speciman Na: VPO5

PROFGRUNDLAGEN / SPECIFICATIONS: DGR 9?!23!El':3; AD 2000 Merkblatt HP 2/1; 1ISO EN 15614-1
GELTUNGSBEREICH / RANGE OF APPROVAL

Grundwerkstoff 1; | Grundwerkstoff 2: Mahtart
Pase Metal 1; Base Matal 2: Joint Typa:
Woerkstoff — Bezeichnung / Material — Dasignation: R35 R35
PN 80/H-74219 PN B0/H-T4218 Stumpfstol
Werkstoffuntergruppe / Material Subgroup: 11 11
Werkstoffdicke / Wail Thicknass [mm]: 4 4
Rohrauliendurchmesser / Pipe Outside Diameter [mm]; 483 48,3

Schweilprozess / | Schweillprozess /
Welding Process; 1 Whelding Process: 2

Bezeichnung nach S0 4063 / Designation ace. to 150 4063: 144 o
Zusatzwerkstoff / | Spezifikation/Bezeichnung / Spacification/Designation EN 1668 / W45i1

Filier metal Durchmesser / Diamater [mm): 2.4 -
Dicke des Schweillgutes / Deposited weld metal thickness [mm]: 4 -
einlagig / single-run ] 1
mehrlagig / mutti-run | ]
gg}:ﬁé&gﬁlgu: Spezifikation/Bezeichnung / Specification/Dasignation : EN 439/ 11 —
Stromart / Type of Walding Current: = B
Warmeeinbringung (min. — max.) / heat input (min, — maxj [kJ/mm] - -

Min. Vorwarmtemperatur / Min Preheat Temparaturs [*C]: - -
Max. Zwischenlagentemp. / Max, imerpass Temperature [°CJ; 2 =
Schweillposition / Welding Position: H-L045 -
WasserstoffarmglOhen / Soaking: -
Warmenachbehandiung / Post Wald Heat Treatment: -
BEMERKUNGEN /| REMARKS:

ERGEBNIS / RESULT:
Hiermit wird bestatigt, dass die Prifungsschweillungen in Uberemsnmmung mit den Anforderungen der o.g.
Prufgrundiagen zufriedenstellend vorbereitet, geschweilit und gepes

Ort: 41800 Zabrze Datum. 23.08.2005
Location: Date;

Anlagen: 1. Protokoll der Probeschweiliung /
Attachments; Report of Weld Tast

2. Priffergebnisse / Test Results

TOW Rheinland Industie Sanvice GmbH
Am Graven Stein, 51105 Kain, GERMANY

EBanannte Stedle, Kennummer 0035
Notified Body, ID Numbar 1‘.:n.'.|!.'|g1
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