Industrie Service ! Industrial Services

Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite /
Certification Body for Pressure Equipment

ZERTIFIKAT - CERTIFICATE

JAN

TUV TUV Rheinland Group

Schweillverfahrenspriifung - Metall / Welding Procedure Qualification - Metal (WPQR)
Zertifikat-Nr. / Certificate No.: 01 220 PL/V-06 0098

Herstelier: Air Tech Bud Sp. Z 0.0.

Manufacturer: ul. Partyzantow 26

32-700 Bochnia

Datum der Schweilung / Date of Welding:  01.06.2006

Probe-Nr. / Specimen MNo:

Hersteller-Schweilfanweisung:
Manufacturers Welding Procedura:

PWPS-Nr.:

VP-04

VP04

PRUFGRUNDLAGEN / SPECIFICATIONS: DGR 97/23/EG; AD 2000 Merkblatt HP 2/1; 1SO EN 15614-1

GELTUNGSBEREICH / RANGE OF APPROVAL

Grundwerkstoff 1: | Grundwerkstoff 2: Mahtart:
Base Metal 1: Base Metal 2: Joint Type:

Werkstoff — Bezeichnung / Material — Designation: P235JRG2 P235JRG2
_ - EN 10025 - EN 10025 Stumpfstol
Werkstoffuntergruppe / Material Subgroup! 1.1 1.1

Werkstoffdicke / Wall Thickness [mm]: 6 6

Raohrauftendurchmesser / Pipe Outside Diameter [mm]: -- =

Schweiliprozess / | Schweillprozess /
Welding Process: 1 Welding Process: 2

Bezeichnung nach 1SO 4063 | Designation ace. to 1SO 4063 135 -
Zusatzwerkstoff / | Spezifikation/Bezeichnung / Specification/Designation.: EN 440 / G35i1

Filler metal Durchmesser [ Diameter [mmj: 1,2 o]

Dicke des Schweillgutes / Deposited weld metal thickness [mm]: 6 --
einlagig / single-run O O]
mehriagig / multi-run | O
gg::r;; ; ;n;:} - Spezifikation/Bezeichnung / Specification/Designation.: EN 439 / M21 =
'Stromart / Type of Welding Current: =]+ - >
Warmeeinbringung (min. — max.) / heat input {min. — max.) [kJ/mm] - —

Min. Vorwarmtemperatur / Min Preheat Temperature [°C]: - o

Max. Zwischenlagentemp. [ Max. Interpass Temperature [PC]: =t =
Schweifiposition / Welding Position: PA _

Wasserstoffarmglihen / Scaking: itk
Warmenachbehandlung / Post Weld Heat Treatment: g

BEMERKUNGEN / REMARKS:

Hichste Betriebstemperatur max. 350 °C

Tiefste Betriebstermperatur max, -40 °C

ERGEBNIS / RESULT:

Hiermit wird bestétigt, dass die Priifungsschweilungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der o.g.

Pritfgrundlagen zufriedenstellend vorbereitet, geschweiltt und geprift-wiurden.
This is to certify that test welds were preparad, welded and tested satisfaclory,i a\cmﬁapcew; specifications indicated above,

o
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